Cease s AAEIENNES RRTARRRRINNRN)

N .
COMPANY WITH%A!.ITY SYSTEM /4 e S oaniE :
CERITIFIED NV ,_-_,.'.ﬁ .
'. 1SO 9
W IMPIANTO DI MACINAZIONE AD UMIDO CON MULINI CONTINUI MODULARI SERIE CBMR M

INSTALLATION DE BROYAGE PAR VOIE HUMIDE AVEC BROYEURS CONTINUS MODULAIRES SERIE CBMRM
CUCTEMA BNAXHOIO NOMONA C MOYNbHbIMI MENbHWLAMA HEMPEPBIBHOIO IEUCTBISA CEPUA CBMR M



rpAcelico

SYST ME DE BROYAGE EN VOIE HUMIDE
CONTINUS MODULAIRES

BROYEURS

Forte de sa grande explrience dans le broyage en voie humide, la
sociltd I.C.F. & Welko a mis au point une gamme de broyeurs
continus modulaires de diffrentes capacitOs et configurations.

Les syst mes " broyeurs continus modulaires ne remplacent pas
les syst mes classiques ~ broyeurs discontinus et continus, mais ils
reprOsentent une importante Ovolution qui les compl te et leur
apporte des contenus techniques diff0rents.

COMPOSITION DE BASE

La composition du syst me " broyeurs continus modulaires varie en
fonction du type de production, du rendement visd, du
dOveloppement probable et de | Oventuel agrandissement futur de
lusine. Il est possible dinstaller jusqu” trois unitOs (modules),
gOnOralement en sOrie, interchangeables au niveau mOcanique et

OquipOes d une motorisation indOpendante.

Trois difffrents modules de 35, 45 et 55 m3 peuvent tre utilisOs. Ce

trio de modules permet de couvrir, avec seulement trois machines,

une gamme de volumes qui va de 35" 165 m3.

Ce type de syst me prOsente non seulement toutes les

caractlristiques du broyage continu traditionnel, mais aussi

d autres grandes nouveautls.

En effet, il est possible d injecter des additifs, des barbotines ou des

mati res premi res solides bien entendu dans le premier module,

comme cest le cas pour tous les broyeurs continus, mais aussi
dans le deuxi me et/ou troisi me module. Il est Ogalement possible

d introduire diffdrents corps de broyage et/ou rev tements dans les

modules, ainsi que d utiliser diffirentes vitesses de rotation par

module.

Ce genre de syst me permet donc d optimiser facilement la qualitd

et la quantitd, et d'obtenir des avantages importants au niveau de la

consommation d'Onergie.

Tous les broyeurs CBM R M sont dimensionnOs pour utiliser des

corps de broyage aussi bien en silice qu en alumine haute densit[.

Dans les broyeurs continus modulaires ICF-Welko, la barbotine

passe d un module ~ | autre par | intermOdiaire d une simple pompe.

Cette caractlristique est tr s importante, parce qu elle Oimine les

restrictions qu imposerait un raccordement direct. Elle apporte donc

une plus grande souplesse d emploi et plusieurs avantages, dont
entre autres:

» un entretien plus facile et plus simple;

+ plus besoin de monter les modules en série et, obligatoirement,
sur le m me axe. Les modules peuvent ainsi tre disposOs de
sorte ~ exploiter au maximum | espace disponible. Ce catalogue
propose deux exemples dinstallation standard: | une avec les
modules alignls selon l|axe de rotation, et |autre avec les
modules installés avec les axes en paralléle;

- injection possible dans chaque module de: additifs solides et/ou
liquides, corps de broyage, mati res premi res solides et
barbotines.

APPLICATION DES BROYEURS CONTINUS CBM R M

Les broyeurs continus modulaires, dans la configuration * deux et
trois modules, sont parfaits pour le broyage en voie humide des
p tes cOramiques.

Dans la configuration ~ un seul module, les broyeurs modulaires
peuvent servir ° broyer les p tes cOramiques, mais ils sont aussi
tr s souvent installds en aval d un procdO de broyage pour faire
office de raffineurs pour les barbotines cOramiques, augmentant
ainsi la productivitO.

De plus, la configuration ~ un module peut Ogalement tre utilisde
m me pour la dissolution de mati res premi res en eau.

CUCTEMA  BJIAXXHOIO TMNMOMOJIA C  MOAYJIbHbIMU
MEJIbHULIAMW HENPEPbLIBHOIO AENCTBUA

OnupaAcb Ha MHOroneTHWA onbiT paboTbl B cdepe BRaXHOro
nomona, komnanua |.C.F. & Welko S.p.A. paspabotana rammy
MOZYNbHbIX MENbHUL, HENPEPbIBHOTO AENCTBWA, YOOBNETBOPAOLMX 1
MOKPbIBAOLLMX LUMPOKMWIA Anana3oH MNPON3BOACTBEHHbIX 06bEMOB 1
NPOAYKTOB.

CucTembl Ha OCHOBE MOAY/bHBIX MENMbHULL HENPEPLIBHOTO AEACTBUA
He 3aMeHAT TPaANLIMOHHbIE CUCTEMbI C MENbHULIAMU LIMKITNYECKOTOo
1 HENPEPbIBHOIO AEWCTBWA, OHU CKOPee ABMAITCA BaXKHbIM 3TarnoM
pas3BuTWA, NpeanaraloLLym pasHble TEXHUYECKUE PELLEHNA.

BA30BbI COCTAB CUCTEMbI

CocTaB cMCTeMbI MOMOMa MOAYJIbHbIMU MeNbHULAMW HEMPEPBIBHOTO
[eycTBMA ornpepenAeTcA B 3aBUWCMMOCTU OT BuAa MPOU3BOACTBA,
BbIMyCKaeMbIX 06BEMOB, BO3MOXHOCTEN pPa3BUTUA U MPOrHO30B
6yoyLuero paclivpeHnus Npou3BOACTBA, MCMOMAb3YA BMMNOTb A0 3
NMPOV3BOACTBEHHbIX eavHuL  (Mogynen). Kak npaBwuno, OHW
yCTaHaBnnBaTCA nocnefoBaTesnbHo, ABNAIOTCA
B3aVMO3aMEHAEMbIMA C MEXaHWYECKON TOYKW 3PEeHUA U UMEIT
He3aBUCUMbIE MPUBOAbI.
B03MOXHO NprvMeHeHne 3 pasHbix MOAyNel, KOTOpbIE BbIMyCKalOTCA
c obbemom 35, 45 n 55 m3. Coyetas 3T mopynu, Bcero 3
mMoandmKaumnamm obopynoBaHuA MOXHO NoKpbIBaThb
NPOVN3BOACTBEHHbIE 06BEMbI OT 35 40 165 M3,
Mommmo BCEX XapakTepucTuK TpaauLMOHHOIO nomona
HenpepbIBHOTO AENCTBMA CUCTEMbl AaHHOTO Tuna MpeasocTaBnAlT
TaKXe Apyrve BaXKHble, [OMOMHUTESIbHbIE BO3MOXHOCTMU.
Mo>kHO noaasatb A06aBKW, WANKEPLI UK TBEPAOE Cbipbe HE TONbKO
B MepBblii MOAYIb, KaK 3TO 06bI4HO 6bIBAET CO BCEMU MeSIbHULLaMMn
HenpepbIBHOTO [OEWCTBUA, a TakXXe BO BTOPOW W/WNW B TpeTUn
Moaynb. Kpome Toro, B pasnmnyHbIX MOAYNAX MOXHO UCMOMb30BaTh
pasHble Menowwme 3arpysku u/mnum  dyTepoBkn. MoxHO gdaxe
NMPUMEHATb pasdHble CKOPOCTW BpaLleHWA B pas3fnyHbIX MOAYNAX.
[MoaTomy, B cMcTeMax AaHHOro Tuna MOXHO Nerko onTMMM3NpoBaTh
Ka4yeCTBEHHYIO U KOMUYECTBEHHYIO OTAAYy YCTaHOBKW, A06MBaACH
TaK>Xe 3HauYMTesbHbIX NMPEeNMYLLECTB B 9Hepro3aTparax.
Bce menbHuubl cepyn CBM R M umeloT Takune pa3mepbl, KOTopble
NMO3BOMAIOT PaBHO3HAYHO MNPUMEHATb MenolWmMe 3arpy3kum U3
KPEMHUA UNW FMHO3EMa BbICOKOW MIIOTHOCTM.
B momynbHbix MenbHMUax HenpepbiBHoro aencteua ICF-Welko
LUIMKEp MoAaeTcA U3 OAHOrO MOAynA B APYro MPOCTbIM HACOCOM.
OTO 04YeHb BaXKHbIN acneKT, MOTOMY YTO YCTpPaHAET OrpaHUYeHuA,
CBA3aHHbIE C MPAMbIM MNOAKIIOYEHWEM W, MO CPaABHEHWUIO C HUM,
npefocTaBnAeT 60nbluyld rMOKOCTb IKCnyatauum 1 pasnuyHble
npevMyLLecTsa, a UMEHHO:
e obecrieunBaeT NPOCTOE BbINOMHEHNE 06CIYXXUBaHWA;
® ycTpaHAeTcA Heob6x0aMMOCTb YCTaHOBKM mopaynen
nocnepoBartesibHO U 06A3aTeNlbHO Ha OAHOW ocu. Takum 06pa3om,
MOAYNMN MOXHO PacnonoXuTb Hanbornee paumoHanbHbIM 06pa3om,
MakCUManbHO  UCMOMAb3YA  UMeloleecA B pacrnopaXeHue
nNpocTpaHCcTBO. B 9TOM Kartanore npeacTaBneHbl ABa npuMepa
TUMNOBOW YCTAaHOBKW: OAUH, B KOTOPOM MOZYNV BbIPOBHEHBI B JOMb
ocy BpalleHuA, a [Apyro, B KOTOPOM OHW YCTaHOBNEHblI C
napasnnesnbHbIMU OCAMU.
e B kaxabli Moaynb BO3MOXHA Mojaya TBEpAbIX W/WMW XXUOKMX
[06aBOK, MenoLWmnX 3arpy30K, TBEPAOrO CbiPbf U LLNINKEPOB.

BO3MOXXHOCTU NMPUMEHEHMA MEJIbHULl HENPEPbLIBHOIO
OENCTBUA CBM R M

MopaynbHble MefbHUL, HeNpepbIBHOTO AECTBUA B UCMOTHEHUN C 2 1 3
MOZyNnAMU uAeanbHO nNpegHasHayeHbl AfA  BAAXKHOMO mnomMorna
KepaMmnYecKmx cmecei.

MopaynbHble MeflbHULbl HENPEPBLIBHOMO AENCTBUA B 1-MOAYNbHOM
MCMOSTHEHNN MCMOSb3YIOTCA He TONMbKO AfA NMoMoria KepaMmnyeckmx
CMeceil, HO M 4acTo YCTaHaBNMBAIOTCA 3a CyLECTBYIOLMM
MOMOJIbHBIM TEXHONMOMMYECKUM 060pYAOBaHNEM U MPUMEHAIOTCA B
KayecTBe MeNbHULU-paHEpPOB [ANA KepamMUyYecKux LUNMKEepPOB,
obecneyrBan 3Ha4YNTENbHOE NOBLILLEHWE NMPOU3BOANTENILHOCTU.
Kpome TOro, mepcnekTvBHa TakXXe BO3MOXHOCTb MCMOMb30BaHWA
1-MoLybHOW KOHbUrypaumm AnA pacTBOPEHUA CbipbA B BOAE.



IMPIANTO DI MACINAZIONE AD UMIDO CON MULINI CONTI-
NUI MODULARI

Sfruttando la sua lunga esperienza nella macinazione ad umido, la
I.C.F. & Welko S.p.A. ha sviluppato una linea di mulini continui
modulari che soddisfano e coprono una vasta gamma di capacit” e
di tipologie produttive.

L'impiantistica con mulini continui modulari non sostituisce le
impiantistiche tradizionali con mulini discontinui e continui, ma
rappresenta un'importante evoluzione integrativa con contenuti
tecnici diversi.

COMPOSIZIONE BASE DELL'IMPIANTO

La composizione dellimpianto di macinazione con mulini continui
modulari viene stabilita in funzione della tipologia produttiva, delle
quantit™ da produrre, delle possibilit™ di sviluppo e delle previsioni di
espansioni future dello stabilimento utilizzando fino a 3 unit™ produt-
tive (moduli), installate normalmente in serie, meccanicamente
intercambiabili e con motorizzazioni indipendenti.
Possono essere utilizzati 3 diversi moduli prodotti nelle grandezze
35, 45 e 55 m3. La combinazione di tali moduli consente di coprire
con 3 sole macchine una gamma di volumi che va da 35 a 165 m3.
In questa tipologia di impianto sono presenti, oltre a tutte le peculia-
rit” della macinazione in continuo tradizionale, anche alcune
ulteriori importanti possibilit™ .
E' possibile infatti alimentare additivi, barbottine o materie prime
solide oltre che nel primo modulo, come avviene normalmente in
tutti i mulini continui, anche nel secondo e/o nel terzo modulo; &
possibile usare cariche macinanti e/o rivestimenti diversi nei vari
moduli ed anche possibile utilizzare velocit™ di rotazione diverse
tra i vari moduli.
Negli impianti di questo tipo diventa quindi facile ottimizzare il
rendimento qualitativo e quantitativo dell'impianto ed ottenere
importanti vantaggi anche dal punto di vista dei consumi energetici.
Tutti i mulini della serie CBM R M sono dimensionati per utilizzare
indifferentemente cariche macinanti in silice o allumina ad alta
densit”.
Nei mulini modulari continui della ICF-Welko, il passaggio della
barbottina da un modulo all'aliro  effettuato da una semplice
pompa. Questo fatto fondamentale perchO evitando le limitazioni
del collegamento diretto consente, rispetto a questo sistema,
maggiore flessibilit™ di utilizzo e fornisce diversi vantaggi, tra i quali
ricordiamo:

» rende possibili e semplici le manutenzioni;

* non si & piu obbligati ad installare i moduli in serie e necessaria-
mente in asse. E’ quindi possibile disporre i moduli nel modo piu
conveniente sfruttando al massimo gli spazi a disposizione. Nel
presente catalogo rappresentiamo due esempi di installazione
tipica: una con i moduli allineati secondo l'asse di rotazione,
I’altra con i moduli installati con gli assi in parallelo;

» rende possibile I'alimentazione in ciascun modulo di: additivi
solidi e/o liquidi, cariche macinanti, materie prime solide e
barbottine.

POSSIBILITA' DI IMPIEGO DEI MULINI CONTINUICBM R M

I mulini continui modulari nella configurazione a 2 e 3 moduli
trovano un ideale utilizzo nella macinazione ad umido degli impasti
ceramici.

| mulini modulari nella configurazione ad 1 solo modulo, oltre che
nella macinazione degli impasti ceramici, vengono spesso installati
a valle di un processo di macinazione esistente e utilizzati come
mulini raffinatori per barbottine ceramiche, consentendo aumenti
importanti di produzione.

E' inoltre rilevante la possibilit™ di utilizzare la configurazione ad 1
modulo anche per la dissoluzione di materie prime in acqua.
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WET GRINDING PLANT WITH CONTINUOUS MODULAR MILLS

Exploiting its long experience in the field of wet grinding, I.C.F. &
Welko S.p.A. has developed a line of continuous modular mills which
satisfy and cover a broad range of capacities and production types.
Plant engineering with continuous modular mills does not replace
traditional plants with discontinuous and continuous mills, but
represents a major integrating development with different technical
features.

BASIC PLANT LAYOUT

The layout of the grinding plant with continuous modular mills is
established according to the type of production, the quantity to be
produced, development possibilities and expected future production
facility expansions using up to 3 production units (modules),
normally installed in series, mechanically interchangeable and with
independent motor drives.
3 different modules can be used, made in sizes 35, 45 and 55 m3.
The combination of such modules allows covering, with just 3
machines, a range of volumes from 35 to 165 m3.
In this type of plant, all the features of traditional continuous grinding
are present plus a number of other major options.
The plant can in fact be fed with additives, slurry or solid raw
materials, not only into the first module, as normally occurs in all
continuous mills, but also into the second and/or third module;
different grinding media and/or linings can be used in the various
modules; different rotation speeds can also be used between the
various modules.

In plants of this type, it thus becomes easy to optimize the quality

and quantity efficiency of the plant and also achieve important

benefits as regards energy consumption.

All the mills of the CBM R M series are sized to use grinding media

in silica or high-density alumina indifferently.

In the ICF-Welko continuous modular mills, the transit of the slurry

from one module to the other is done by means of a standard pump.

This fact is fundamental because, avoiding the restrictions of a direct

connection, it allows, with respect to the direct connection, greater

operating flexibility and provides a number of benefits, including:

» makes maintenance possible and easy;

+ the modules no longer have to be installed in series and necessa-
rily aligned. The modules can therefore be arranged in the most
convenient way, exploiting available room to the utmost. This
catalogue shows two typical examples of installation: one with the
modules aligned according to the rotation axes and the other with
the modules installed withy the axes in parallel;

» each module can be fed with: solid and/or liquid additives,
grinding media, solid raw materials and slurry.

POSSIBILITY OF USING CBM R M CONTINUOUS MILLS

The continuous modular mills in the 2 and 3-module layout can be
ideally used to wet grind ceramic mixes.

Modular mills in single-module configuration, besides being used to
grind ceramic mixes, are often also installed downstream of an
existing grinding process and used as refining mills for ceramic
slurry, thus making possible large increases in production output.
Also important is the possibility of using the single-module configura-
tion for the dissolution of the raw materials in water.
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SCHEMA TIPICO DI INSTALLAZIONE DI MULINI MODULARI CON ASSI IN LINEA
INSTALLATION TYPICAL DIAGRAM OF MODULAR MILLS WITH AXES IN LINE

IMPIANTO CON 3 MODULI
3-MODULE PLANT

IMPIANTO CON 2 MODULLI
2-MODULE PLANT

IMPIANTO CON 1 MODULO
1-MODULE PLANT

L'MPIANTO CON 1 MODULO E' ANCHE PARTICOLARMENTE
INDICATO PER LA DISSOLUZIONE DI MATERIE PRIME E PER LA
RAFFINAZIONE DI BARBOTTINE

LB—» ‘ = M | ‘ THE PLANT TYPOLOGY WITH 1 MODULE IS ALSO PARTICULARLY
SUITABLE FOR RAW MATERIAL DISSOLUTION AND SLURRY
REFINING

DIMENSIONI INDICATIVE MODULI E IMPIANTO
MODULE AND PLANT INDICATIVE DIMENSIONS

teote | et ety | Gt oot um o Ao 3 o) [c(am) | s tom) | i | 0(om) | piom
CBM35R1M 1x35.000 35.000 3.000 5.000 | 7.300 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 * o 4.000
CBM45R1M 1x45.000 45,000 3.250 5500 | 7.800 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 i * 4.000
CBM55R1M 1x55.000 55.000 3.450 6.000 | 8.300 | 5.000 | 3.300 5.000 | 4.000 d * 4.000
CBM70R2M 2x35.000 70.000 3.000 5.000 | 20.100 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.300 4.000
CBM90R2M 2x45.000 90.000 3.250 5.500 | 21.100 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.800 4.000
CBM110R2M 2x55.000 110.000 3.450 6.000 | 22.100 | 5.000 | 3.300 5.000 | 4.000 | 5.500 8.300 4.000
CBM105R3M 3x35.000 105.000 3.000 5.000 | 32.900 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.300 4.000
CBM135R3M 3x45.000 135.000 3.250 5.500 | 34.400 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.800 4.000
CBM165R3M 3x55.000 165.000 3.450 6.000 | 35.900 | 5.000 | 3.300 5.000 | 4.000 | 5.500 8.300 4.000




SCHEMA TIPICO DI INSTALLAZIONE DI MULINI MODULARI CON ASSI IN PARALLELO

INSTALLATION TYPICAL DIAGRAM OF MODULAR MILLS WITH AXES IN PARALLEL

IMPIANTO CON 3 MODULLI
3-MODULE PLANT

DIMENSIONI INDICATIVE MODULI E IMPIANTO
MODULE AND PLANT INDICATIVE DIMENSIONS

IMPIANTO CON 2 MODULI
2-MODULE PLANT

Viiodes | N ot ol ane canacity 1) | ot eapscity )| © (mm) L (mm) | B (mm) | (mm) | H (mm) |1 (mm) |N (mm) | O (mm) Q (mm) | X (mm | ¥ (mm)
CBM35R1M 1x35.000 35.000 3.000 | 5.000 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 L i i * 11.300
CBM45R1M 1x45.000 45.000 3.250 | 5.500 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 [ % iy h 11.800
CBM55R1M 1x55.000 55.000 3.450 | 6.000 | 5.000 | 3.300 | 5.000 | 4.000 1 4 * * 12.300
CBM70R2M 2x35.000 70.000 3.000 | 5.000 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.300 | 2.000 | 12.000 | 11.300
CBM90R2M 2x45.000 90.000 3.250 | 5.500 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.800 | 2.000 | 12.000 | 11.800
CBM110R2M 2x55.000 110.000 3.450 | 6.000 | 5.000 | 3.300 | 5.000 | 4.000 | 5.500 8.300 | 2.000 | 12.000 | 12.300
CBM105R3M 3x35.000 105.000 3.000 | 5.000 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.300 | 2.000 | 19.000 | 11.300
CBM135R3M 3x45.000 135.000 3.250 | 5.500 | 5.000 | 3.000 | 4.700 | 4.000 | 5.500 7.800 | 2.000 | 19.000 | 11.800
CBM165R3M 3x55.000 165.000 3.450 | 6.000 | 5.000 | 3.300 | 5.000 | 4.000 | 5.500 8.300 | 2.000 | 19.000 | 12.300
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DATI TECNICI MULINI CONTINUI MODULARI SERIE CBM R M

Tipo Muling CBM35R1M | CBM45R1M | CBM55R1M | CBM70R2M | CBM30R2M | CBM110R2M | CBM105R3M | CBM135R3M | CBM165R3M
Diametro interno_senza rivestimento mm 3.000 3.250 3.450 3.000 3.250 3450 3.000 3.250 3.450
Lunghezza interna_senza rivestimento mm 5.000 5500 6.000 5.000 5.500 6.000 5.000 5.500 6.000
Potenza motore elettrico kW 250 315 355 2x250 2x315 2x355 3x250 3x315 3x355
Velocit™ rotazione r.p.m. 12,00 11,00 10,50 12,00 11,00 10,50 12,00 11,00 10,50
Volume nominale mé 35,00 45,00 55,00 70,00 90,00 110,00 105,00 135,00 165,00
Volume effettivo senza rivestimento ms 35,30 45,60 56,05 70,60 91,20 112,10 105,90 136,80 168,20
Volume netto con rivestimento mé 32,35 42,05 52,00 64,70 84,10 104,00 97,05 126,15 156,00
Rivestimento in gomma spessore i i si si si i i i si
medio 50 mm
Peso carica macinante Alubit kg 34.000 44.000 54.500 68.000 88.000 109.000 102.000 132.000 163.500
Peso carica macinante Silice kg 26.700 34.700 42.900 53.400 69.400 85.800 80.100 104.100 128.700

A Produzione impasto secco per gres tonh 4,20 540 6,60 8,40 10,80 13,20 12,60 16,20 19,80

| porcellanato (1% at 63 pm)

u | Produzione impasto secco per tonh 5,60 7,20 8,80 11,20 14,40 17,60 16,80 21,60 26,40

| pavimento monacottura (4% at 63 ym)

i | Produzione impasto secco per

t rivestimento bicottura/monoporosa ton’h 7,00 9,00 11,00 14,00 18,00 22,00 21,00 27,00 33,00
(6% at 63um)

S Produzione impasto secco per gres tonh 2,94 378 4,62 5,88 7,56 9,24 8,82 11,34 13,86

i porcellanato { 1% at 63 pm )

| Produzione impasto secco per ton/h 3,92 5,04 6,16 7.84 10,08 12,32 1,76 15,12 18,48

i pavimento monocottura (4% at 63 um)

i Produzione impasto secco per
rivestimento bicottura/monoporosa tonh 4,90 6,30 7,70 9,80 12,60 15,40 14,70 18,90 23,10

€1 (6% at 63um )

TECHNICAL DATA OF CONTINUOUS, MODULAR MILLS SERIES CBM R M

Mill type CBM35R1M | CBM45R1M | CBM55R1M | CBM70R2M | CBM30R2M | CBM110R2M | CBM105R3M | CBM135R3M | CBM165R3M
Inside diameter without lining mm 3.000 3.250 3.450 3.000 3.250 3450 3.000 3.250 3.450
Inside length without lining mm 5.000 5.500 6.000 5.000 5.500 6.000 5.000 5.500 6.000
Electric motor power kW 250 315 355 2250 2x315 2x355 3x250 3x315 3x355
Rotation speed r.p.m. 12,00 11,00 10,50 12,00 11,00 10,50 12,00 11,00 10,50
Rated volume mé 35,00 45,00 55,00 70,00 90,00 110,00 105,00 135,00 165,00
Actual volume without lining mé 35,30 45,60 56,05 70,60 91,20 112,10 105,90 136,80 168,20
Net volume with lining mé 32,35 42,05 52,00 64,70 84,10 104,00 97,05 126,15 156,00
Rubber lining - mean thickness 50 mm. yes yes yes yes yes yes yes yes yes
Alubit grinding-charge weight kg 34.000 44.000 54.500 68.000 88.000 109.000 102.000 132.000 163.500
Silica grinding-charge weight kg 26.700 34.700 42.900 53.400 69.400 85.800 80.100 104.100 128.700

A Production of dry mixture - Granito tiles ton/h 420 540 6,60 8,40 10,80 13,20 12,60 16,20 19,80

| |{1% at63um)

u | Production of dry mixture - ton/h 5,60 720 8,80 11,20 14,40 17,60 16,80 21,60 26,40

b | Floor single-fired tiles (4% at 63 ym)

i | Production of dry mixture - Wall

t double-fired/monoporous tiles ton/h 7,00 9,00 11,00 14,00 18,00 22,00 21,00 27,00 33,00
(6% at 63um )

s | Production of dry mixture tonh 2,94 3,78 4,62 5,88 7,56 9,24 8,82 1,34 13,86

i | Granitotiles (1% at63um )

| | Production of dry mixture - tonh 392 5,04 6,16 7,84 10,08 12,32 11,76 15,12 18,48

: Floor single-fired tiles {4% at 63 pm )

o | Production of dry mixture

A Wall double-fired/manoporous tiles ton’h 4,90 6,30 7,70 9,80 12,60 15,40 14,70 18,90 23,10

(6% at 63um )
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IMPIANTO DI MACINAZIONE AD UMIDO CON MULINI CONTINUI MODULARI
MODULE AND PLANT INDICATIVE DIMENSIONS

FLOW SHEET CON 3 MODULI
FLOW-SHEET WITH 3 MODULES

PLASTIC SLURRY.
BARBOTTNA FLASTICA

WATER MANS
"ACQUA FETE

WATER RECOVERY
"ACQUA FECUPERD

DEFLOCCULANT
DEFLOCGULANTE

FLOW SHEET CON 2 MODULI
FLOW-SHEET WITH 2 MODULES

0yl |

PLASTIC SLURRY
BARBOTTINA PLASTICA

WATER MANS 4
ACQUA RETE

WATER RECOVERY
ACQUA RECUPERD

DEFLOCCULANT
DEFLOCCULANTE

FLOW SHEET CON 1 MODULI
FLOW-SHEET WITH 1 MODULES

By
T




IMPIANTO DI PREPARAZIONE IMPASTI CON MULINI CONTINUI MODULARI TIPO CBM R M
BODY PREPARATION PLANT WITH CONTINUOUS, MODULAR MILLS TYPE CBM R M
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I.C.F.1& Welko S.p.A. Tel. +39-0536240811

(societa unipersonale)
VIA SICILIA, 10
41053 MARANELLO (MO) - ITALY

Fax +39-0536240888
E-mail icf-welko@icf-welko.it
http://www.icf-welko.it






